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B-0-01.24.12 TYNKI GIPSOWE NATRYSKOWE
1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robét tynkowych w ramach remontu mieszkania przy ul. Slaska 12/5 w Szczecinie.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczne stanowig cze$¢ dokumentéw przetargowych przy zlecaniu i realizacji
robot opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t w czasie remontu
wymienionego w punkcie 1.1. i obejmuja naprawe tynkdéw.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Marka zaprawy — symbol liczbowy odpowiadajacy wartosci sredniej na sciskanie, w MPa, wg
obowigzujacych norm przedmiotowych,

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robo6t podano w ST B-0-01.01.00 ,Wymagania ogélne”
2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania
Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST B-O-01.01.00 ,Wymagania og6ine”
2.2. Cement

Spoiwa stosowane powszechnie do zapraw murarskich, jak cement, wapno i gips, powinny
odpowiada¢ wymaganiom podanym w aktualnych normach panstwowych. Do przygotowania zapraw
murarskich zaleca sie stosowanie cementu portlandzkiego, spetniajgcego wymagania normy PN-
88/B-30000. Cement powinien by¢ dostarczony w opakowaniach spetniajgcych wymagania BN-
88/6731-08 i sktadowany w suchych i zadaszonych pomieszczeniach.

2.3. Wapno suchogaszone

Wapno suchogaszone (hydratyzowane) powinno spetnia¢ wymagania normy PN-69/B-
30302. W celu dogaszania niezgaszonych czastek wapna wskazane jest zarobi¢ wapno
hydratyzowane na 24 do 36 godzin przed jego uzyciem. Wapno nalezy przechowywaé w suchych,
szczelnych magazynach.

2.4. Woda zarobowa

Do przygotowania zapraw mozna stosowac¢ kazdg wode zdatng do picia oraz wody z rzek,
jezior i innych miejsc. Woda do zapraw powinna by¢ ,odmiany 1”7, zgodnie z wymaganiami PN-88/B-
32250. Woda nie powinna wydziela¢ zapachu gnilnego oraz nie powinna zawiera¢ zawiesiny, np.
grudek.

2.5. Piasek

Piasek wchodzacy w sktad kazdej zaprawy powinien by¢ kwarcowy lub ze skat twardych,
czysty bez itu, gliny i ziemi roslinnej. Wielkos¢ ziaren powinna sie miesci¢ w granicach 0,25 — 2,0 mm.
Wiasciwosci kruszywa powinny by¢ okreslone na podstawie badan laboratoryjnych wykonanych
zgodnie z normg PN-79/B-06711.
2.6. Zaprawa budowlana

Zaprawa murarska powinna mie¢ dobre wtasciwosci wiazace, dobrg przyczepnos¢ do podtoza
oraz odpowiednie wtasciwosci techniczne. Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z
wymaganiami podanymi w projekcie. Zaprawy budowlane cementowo — wapienne powinny spetnia¢
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wymagania normy PN-65/B-14503, zaprawy cementowe wymagania normy PN-65/B-14504. Sposo6b
przygotowania zapraw uzywanych w robotach tynkowych oméwiono w pkt. 5.3.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogodlne

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos$¢ wykonywanych robét, zaréwno w miejscu tych robét, jak takze przy
wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatéw,
sprzetu itp.

Sprzet uzywany przez Wykonawce powinien uzyska¢ akceptacje Inzyniera.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu powinna gwarantowa¢ wykonanie rob6t zgodnie z zasadami okreslonymi
w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera/ Kierownika projektu.

3.2. Narzedzia i sprzet do robét tynkowych

W zaleznosci od potrzeb Wykonawca zapewni nastepujacy sprzet uzywany w robotach
murowych:
kielnia, miotek murarski, topata, paca, pedzel, sito
czerpaki do zapraw, skrzynia, wiadro, taczka jednokotowa,
— pion, poziomica, fata aluminiowa, paca elastyczna, paca-cykliniarka,
— mieszarka do wytwarzania zapraw, agregat tynkarski, sprezarka, pompa, kohcéwka natryskowa.

4. TRANSPORT

Zasady transportu materiatébw podano w ST B-0O-01.01.00 ,Wymagania ogélne”

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogoine
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST B-O-01.01.00 ,Wymagania ogélne”

5.2. Przygotowanie podtoza pod tynki

Powierzchnie pod tynki powinny zapewnia¢ dobra przyczepnos$¢ zaprawy do podioza, byé
trwate, sztywne i nie zmienia¢ wymiaréw (np. przez ugiecie). Powinny by¢ réwne, aby unikng¢
zbytecznego pogrubienia tynku. Miejsca, w ktorych istniejace tynki sa stabe, odparzone i nieréwne
nalezy zbi¢ i odpowiednio przygotowac¢ pod naprawe. Jezeli mur jest wykonany na spoiny petne,
nalezy je wyskroba¢ na gtebokos¢ 10 — 15 mm od lica muru lub zastosowaé specjalne srodki
zapewniajace nalezyta przyczepnos¢ tynku do podtoza. Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze
nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usunaé plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji
tlustych mozna usuna¢ przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub wypalenie lampa
benzynowa. Nadmiernie suchg powierzchnie muru nalezy zwilzy¢ woda.

5.3. Przygotowanie zapraw

Przygotowanie zapraw do robét tynkowych z zasady powinno by¢ wykonane mechanicznie, w
takiej ilosci by zaprawa mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu. Zaprawa
gipsowa powinna by¢ zuzyta zaraz po zarobieniu woda. Zaprawa powinna by¢ tatwa do
przygotowania, to jest dostatecznie urabialna

Do zapraw nalezy stosowaé piasek rzeczny lub kopalniany, woda do zapraw powinna
odpowiada¢ wymaganiom podanym w p. 2.2.2.

5.3.1. Zaprawa gipsowo — wapienna

Do odmierzonej ilosci wody w mieszarce nalezy dodawac piasek i wapno mieszajac kazdy z
dodawanych sktadnikéw po 1 minucie od chwili wrzucenia go do mieszarki, a nastepnie nalezy doda¢
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gips i cato$¢ miesza¢ do uzyskania jednorodnej masy zaprawy. Mieszanie w mieszarce do chwili
zatadowania do mieszarki ostatniego sktadnika nie powinno trwaé krécej niz 2 minuty. Mieszanie
mechaniczne nie powinno trwac dtuzej niz 5 minut.

Marki i konsystencje zapraw nalezy przyjmowa¢ w zaleznosci od przeznaczenia. Sposob
dozowania zaprawy i jej stosowanie powinny by¢ zgodne z warunkami technicznymi wykonania i
odbioru robdét oraz swiadectwem dopuszczenia zapraw do stosowania w budownictwie.

5.4. Uktadanie tynkow

Uktadanie tynkéw sktada sie z nastepujacych faz:
wyznaczenie powierzchni tynku (tzw. natrysku lub szprycy)
wykonanie narzutu
wykonanie gtadzi, czyli ostatniej warstwy tynku

a
b
c
d) wykonanie faktury na ostatniej warstwie tynku

)
)
)
)

5.4.1. Tynkowanie mechaniczne

Kolejnos¢ czynnosci przy mechanicznym wykonywaniu tynkéw na oczyszczonym i
przygotowanym podtozu jest nastepujaca:
wyznaczenie lica powierzchni tynku,
mechaniczne wykonanie obrzutki,
mechaniczne wykonanie narzutéw,
mechaniczny narzut gtadzi z mechanicznym lub recznym zatarciem,
reczne wykanczanie tynkéw, tj. wykonanie osciezy, gzymsow, wyskokdw itp.

oLz

5.4.2. Technologia tynkowania mechanicznego

Nie nalezy stosowac¢ wypraw z gipsu tynkarskiego w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej
wiekszej niz 70%.

Kolejnos¢ czynnosci przy wykonywaniu wypraw powinna by¢ nastepujaca:
1) narzut zaprawy za pomoca koncéwki tynkarskiej agregatu,
2) $ciggniecie i wyrdbwnanie narzutu z grubsza za pomoca aluminiowych tat,
3) wyrownanie powierzchni wyprawy z réwnoczesnym cyklinowaniem za pomocg pac — cykliniarek
4) ostateczne wyréwnanie powierzchni pacami elastycznymi

Do mechanicznego wykonywania wypraw z gipsu tynkarskiego nalezy stosowaé agregaty
tynkarskie z pompami $limakowymi, dostosowane do ttoczenia zapraw o konsystencii
gestoplastycznej zawierajacej miekki wypetniacz. Sposdb dozowania zaprawy i jej stosowanie
powinny by¢ zgodne z warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét oraz sSwiadectwem
dopuszczenia zapraw do stosowania w budownictwie.

5.4.3. Organizacja robot tynkowych

Do wykonywania tynkow wewnetrznych mozna w zasadzie przystapi¢ dopiero po:

a) wykonaniu pokrycia dachu
b) wykonaniu $cianek dziatowych
c) obsadzeniu stolarki, przy czym powinna ona by¢ nalezycie zabezpieczona,
d) zatozeniu rurowan do elektrycznej instalacji podtynkowej,
e) zamurowaniu bruzd do przewodéw wodociggowych i kanalizacyjnych, c.o., itp.

Srednia dobowa temperatura tynkowanego elementu (pomieszczenia) powinna wynosi¢ co
najmniej + 5°C, a najnizsza temperatura 0°C.

Przed przystapieniem do robot nalezy wykonac wszystkie roboty przygotowawcze.

5.4.5. Warunki bhp przy tynkowaniu mechanicznym

Operatorzy obstugujacy koncowki tynkarskie oraz pozostali czionkowie zespotu podczas pracy
powinni byé zaopatrzeni w okulary ochronne i rekawice. Po zainstalowaniu agregatu tynkarskiego
nalezy przeprowadzi¢ prébe wodng catego urzadzenia w ciggu kilkunastu minut pod cisnieniem 1,0
lub 1,5 MPa w zaleznosci od rodzaju pomp. Z wynikOw préb nalezy sporzadzi¢ protokét, ktéry stanowi
zatgcznik do raportu pracy agregatu. Wylacznik powinien byé zawsze zakryty obudowg, a
podtaczenie silnika do sieci elekirycznej nalezy wykonywaé przy udziale elektryka budowy. Praca
silnika bez uziemienia jest niedozwolona. Niezaleznie od powyzszych wymagan zabrania sie:
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sygnatow rozpoczecia, przerw i zakonczenia pracy,
e) w obecnosci postronnych robotnikéw przedmuchiwaé weze sprezonym powietrzem, poniewaz
nagte wydostanie sie strumienia powietrza z resztkami zaprawy jest bardzo niebezpieczne,
f) zezwoli¢ na prace pracownikéw, ktorzy nie przeszli instruktazu w zakresie bhp,
g) przeprowadzac kontrole silnika lub przewodoéw elektrycznych bez wytaczenia pradu
Przy kazdym agregacie tynkarskim powinna by¢ wywieszona na widocznym miejscu instrukcja bhp.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

) pracowac przy cisnieniu wyzszym od wskazanego w metryce agregatu,

) pracowac przy wystepujacych usterkach w pompie lub przewodach,

) podciggac dtawice, smarowac i czysci¢ ruchome czesci maszyny w czasie pracy agregatu,

) pracowa¢ pompa do zapraw bez sygnalizacji; operator jest odpowiedzialny za dopilnowanie

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST B-O-01.01.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 6.
Tynki zwykte powinny spetnia¢ wymagania normy PN-70/B—10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykfe.
Wymagania i badania przy odbiorze. Tynki zmywalne powinny by¢ wykonane zgodnie z PN—64/B—
8841-08 Roboty tynkowe. Tynki zmywalne. Warunki techniczne wykonania.

6.2. Dopuszczalne usterki dla tynkéw zwyklych

Tablica 1. Dopuszczalne usterki tynkdw zwyktych (wg PN-70/B-10100)

Dopuszczalne
9 P 100 p 2yzny powierzchni od kierunku odchylenia powierzchni P jacy <
tynku i odchylenia krawedzi linii 1oNOWedo od kierunku poziomeao ptaszczyzn od kata
prostej P 9 P g przewidzianego w
dokumentaciji
Nie wieksze niz 4 mm
Nie wigksze niz4 mmiw na 1 miogétem nie
I liczbie nie wiekszej niz 3 szt. | Nie wieksze niz3 mm na 1 wiecej niz 10 mm dla Nie wieksze niz 4 mm
na catej dtugosci taty m catej powierzchni naim
kontrolnej (2 m) ograniczonej pionowymi
przegrodami
N'? Wngsze niz 2 mm na 1 Nie wigksze niz 3 mm
m i ogétem nie wiecej niz 4 na 1 miogolem nie
Nie wieksze niz 3 mm na mm w pomieszczeniach do wiecei niz% mm dla Nie wieksze niz 3 mm
1] catej dtugosci taty kontrolnej | 3,5 m wysokosci oraz nie &Cel : X &
(2m) wiecej niz 6 mm w Ca.lej povylerzchnl ) natlm
pomieszczeniach powyzej ograniczonel glon_owym|
3,5 m wysokosci przegrodami
Nie wieksze niz 1,5 mm na 1 Nie wi e
R S ie wigksze niz 2 mm
m i ogétem nie wiecej niz 3 na 1mioagdlem nie
Nie wieksze niz2 mm na mm w pomieszczeniach do wiecei niz% mm dla
I\ cafej dtugosci taty kontrolnej 3,5 m wysokosci oraz nie c%ie'l owierzehni
(2m) wigcej niz 4 mm w 6] powler )
A . . . | ograniczonej pionowymi
pomieszczeniach powyzej dami
3,5 m wysokosci przegrodami

Gtadzie z gipsu tynkarskiego powinny by¢ wykonane z doktadnoscia taka jak tynki tradycyjne zwykte
IV kategorii.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST B-O-01.01.00 ,Wymagania ogolne” pkt. 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m? powierzchni wykonanego i odebranego tynku.

Wszelkie prawa zastrzezone! Niniejszy dokument stanowi element dokumentacji projektowej chronionej prawem autorskim
. Reprodukcja projektu w catosci lub fragmentach bez uprzedniej zgody autora ZABRONIONA



B-0-01.24.12 Specyfikacja Techniczna — Tynki gipsowe natryskowe 41

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogoblne zasady obmiaru robét podano w ST B-O-01.01.00 ,Wymagania ogolne” pkt. 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z doumentacjg projektowa, ST i wymaganiami
Inzyniera/Kierownika projektu, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowanie tolerancji wg pkt. 6
daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbior podtoza

Odbiér podtoza nalezy przeprowadza¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot
tynkowych. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami wg pkt. 5.2. Jezeli odbiér
podifoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed odbiorem oczyscic¢
i zmy¢ woda.

8.3. Odbior tynkow

Przy odbiorze tynkoéw sprawdza sie ich grubos¢, gtadkos¢ oraz przyczepnosé do podtoza na

catej powierzchni.

Minimalna przyczepnos¢ tynku do podtoza powinna wynosi¢: dla tynkéw gipsowo -—
wapiennych 0,025 MPa a dla cementowych 0,050MPa.

Na powierzchni tynku nie moga wystepowac:
a) trwate zacieki
b) wykwity
c) wypryski i specznienia
d) pekniecia
e) widoczne miejscowe nieréwnosci wynikajace z techniki wykonania tynku

Tynki przy szczelinach dylatacyjnych, stolarce i podokiennikach powinny byé zabezpieczone
przed peknigciami przez przeciecie warstwy tynku na cafq jej grubosé przy szerokosci przeciecia 2 +
4 mm. Dopuszczalne usterki tynkéw zwyktych podane sg w tablicy 1.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogodlne

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke
obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawa ptatnosci jest wartos¢ (kwota)
podana przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie
czynnosci, wymagania i badania sktadajace sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w ST i w
dokumentac;ji projektowe;.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe rob6t bedg obejmowac:

— robocizne bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami,

— wartos¢ zuzytych materiatdw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkow i
transportu na teren budowy,

— wartosc¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,

— koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

— podatki obliczone zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

9.2. Warunki umowy i wymagania ogéine B-0-01.01.00

Koszt dostosowania sie do wymagan warunkéw umowy i wymagan ogolnych zawartych w B-
O - 01.01.00 obejmuje wszystkie warunki okreslone w ww. dokumentach, a nie wyszczegdlnione w
kosztorysie.

Zamawiajgcy moze uzna¢ za witasciwa, dogodng lub pokrewna forme rozliczen i ptatnosci
wynagrodzenia dla Wykonawcy.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN—-85/B—04500. Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-70/B—10100. Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-75/C-04630. Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania
BN-64/8841-08. Roboty tynkowe. Tynki zmywalne. Warunki techniczne wykonania.
PN-88/B—30000. Cement portlandzki.

PN—-79/B—06711. Kruszywa mineralne Piaski do zapraw budowlanych.
PN—-65/B—14503. Zaprawy budowlane cementowo — wapienne.

PN—-65/B—14504. Zaprawy budowlane cementowe.

ONO AN~
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